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TECHNICKY LIST

Zakladna & vrchna vypa lovacia farba

Oblas t’ pouzitia

* k naterom ocelovych alebo liatinovych predmetov a zariadeni, ako napr. platni€iek varicov,
dymovodov, vyfukov, tepelne namahanych dielov peci a priemyslovych zariadenia, ak ich
teplota nepresiahne 400 T » jedna sa o vypa fovacou farbu

Prednosti

« odolava teplotdm do 400 €€ « mé& vysokou prilnavost k kovovym povrchom ¢ je vysoko
odolny vo¢i dymovym plynom, kratkodobému styku s benzinom, s olejmi a s brzdovou
kvapalinou « jednoduché aplikécie

Charakteristika
Typ vyrobku
Farebné odtiene
Stupe i lesku
Spojivo

Riedidlo

Balenie
Oblast’ pouZzitia

Vlastnosti

Spésob aplikacie

Technické udaje
Viskozita
Hustota

Obsah VOC
Obsah TOC
Obsah susiny
Vydatnos t’
Vypalovanie

Prifnavos t

Teplota pri spracovani
Doporu ¢ena hrubka vrstvy

Cistenie
Skladovanie

Doba skladovate Pnosti

silikdnova farba vypalovacia

0199 — ¢ierny, 0840 — Cervenohnedy

matny

silikbnova Zivica

S 6001 (riedenie je mozné iba do vysky limitu VOC 2010, limit VOC a
obsah VOC vo vyrobku vid' niZzSie uvedengé)

uvedené v cenniku

k naterom ocelovych alebo liatinovych predmetov a zariadeni, kde je
vyZadovana tepelna odolnost nateru do 400

vysokad odolnost voéi dymovym plynom, kratkodobému styku
s benzinom, olejmi a s brzdovou kvapalinou, vyborna prilnavost,
odolava teplotdm do 400

Stetcom, striekanim, namadéanim

20 — 60 s (pohérik ® 4 mm ISO 2431)

cca 1,3 g/cm?®

0,324 kg/kg

0,282 kg/kg

50 % ob;.

10 — 12 m?/l

farba sa vypaluje po dobu 2 hod pri teplote 200 T,
alebo 15 minut pri teplote 300 C

max. stupen 1

23 T pri 50 % vzdusnej vihkosti

30 — 50 uym (suchd) / 1 vrstva

Cistenie pomécok — S 6001 alebo iné bezné riedidlo
v suchom ¢&istom sklade pri teplotdch + 5az + 25 C
do datumu uvedeného na obale

Hrani¢na hodnota pre maximalny obsah prchavych organickych zlu¢enin kategoria A (i) SB:
500 g/l (2010). Tento vyrobok obsahuje max. 450 g/l VOC.
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Priklady naterového postupu

Povrch kovu musi byt pred naterom dékladne ocisteny, zbaveny hrdze a odmasteny. 1x
nater silikbnovou farbou vypalovacou SILIKON 400 2v1. Nater sa necha zaschnut’ pri teplote
20 € po dobu 30 minat (odtekanie rozpustadiel) a potom sa nater vypaluje 2 hodiny
pri teplote 200 € alebo 15 mindt pri teplote 300 °C. Bez vypaleni je nater povrchovo
zaschnuty za 48 hodin aje moZzné s vyrobkom manipulovat. Pre dosiahnutie koréznej
odolnosti je nutné nater vypalit. Farba nie je vhodna na zariadenie z medi a ich zliatin,
na cinované alebo zinkované podklady — natery maja zIa prifnavost.

Silikonové farby je nutné nanasat oddelene od ostatnych naterovych hmot — mdzu sposobit
vzhladové defekty (kratery) naterov.

Bezpe énos t’ prace a ochrana zdravia

Zamedzte kontaktu s pokoZkou a oami. PouZivajte len na dobre vetranom mieste. Zabrarite
uvolneniu do Zivotného prostredia. Sledujte bezpecné pokyny uvedené na etikete vyrobku
alebo uvedené v karte bezpecnostnych udajov. DodrZujte miestne bezpecnostné predpisy.
Po poziti nevyvolavat zvracanie.

Ekotoxikologické vlastnosti a zneSkodnenie odpadov
Vyrobok nie je urCeny k naterom hraciek, detského nabytku a predmetov prichadzajlcich
do styku s potravinami a pitnou vodou. Spésob zneSkodnenia odpadov a dalSie Udaje su
uvedené v karte bezpecnostnych ddajov a na etikete.

Upozornenie

Tieto informacie a uvedené doporucenia vychadzaju zo skuSobnych vysledkov, pozorovania alebo
skusenosti ziskanych pri Specidlne definovanych skdskach. Priklady naterovych postupoch nie su
zavazné, je potrebné je prispdsobit Vasim skuto€énym podmienkam a potrebam, oblasti pouzitiu a
podmienkam pri spracovani — aplikaciach. Uzivatelia zodpovedaju za spravne pouZitie vyrobku a
musia zvazit vSetky faktory a podmienky, ktoré mdézu ovplyvriovat koneénu kvalitu povrchovej Upravy.
Vyhradzujeme si  pravo na zmenu Udajov v technicko-propagacnych  materidloch
bez predchadzajuceho upozornenia.
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