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NATER NA KOV

TECHNICKY LIST

Priamo na hrdzu — hladky, kladivkovy

Antikor6zny nater na kov

Oblas t’ pouzitia

* jednozloZzkova na vzduchu schnuca antikor6zna a dekorativna farba na nater Zeleznych
kovov (ocel, Zelezo, liatina) ¢ interiér & exteriér

Prednosti

vysoka konzistencia umozniuje aplikaciu silnejSich vrstiev ¢ vdaka Specialnemu zloZeniu
nevyZaduje velmi dokladné cistenie od hrdzi a nasledné pouZitie zakladovych naterov —
nater je mozné aplikovat priamo na hrdzu « optimélna ochrana proti poveternostnym vplyvom

a kordzii

Charakteristika
Typ vyrobku
Farebné odtiene
Povrchovéa uprava
Zlozenie

Riedidlo
Balenie

Oblast’ pouZzitia
Vlastnosti

Spbsob aplikacie

Technické udaje
Viskozita
Hustota

Obsah VOC
Obsah TOC
Obsah susiny
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antikorézna farba na kovy

farebna paleta podla vzornika

hladky, kladivkovy

modifikovana synteticka Zivica v aromatickom a
rozpustadle s organickymi pigmentmi odolnymi vo i
komponenty proti korézii (hlinikové Castice)

neriedi sa

uvedené v cenniku

natery Zeleznych kovov, oceli a ich zliatin

odolnost’ proti vode — odolava beznej vlhkosti v miestnostiach, odolava
pravidelnému kontaktu s vodou (natrené plochy nemdézu byt trvalo
ponorené vo vode)

mechanicka odolnost — umyvatelny vodou a saponaty, odolny proti
ohybu a nérazu, dobra prifnavost k podkladu

tepelnd odolnost — nepretrzité zatazenie teplotou 80 C, pravidelné
zatazenie teplotou do 150 C, dlhodobé vystavenie teplotdm nad
50 T mdZe spbsobit zmeny farby — vyblednutie

chemickd odolnost — plne vytvrdnuty odolava voci postriekaniu
zriedenymi kyselinami alebo zasadami (0 maximalnej koncentracii
10 %), benzinom, motorovou naftou a vSetkymi beznymi
stavebnymi materidlmi, natrené povrchy nesmu byt ponorené do vyse
uvedenych chemickych latok

ina odolnost — velmi dobra ochrana proti korézii, dobra kryvost
Stetcom, val€ekom

alifatickom
svetlu a

> 100 s (poharik @ 6 mm ISO 2431)
cca 0,94 g/cm?®

cca 0,42 kg/kg

cca 0,37 kg/kg

cca 52 % obj.
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Vydatnos t’ az 7 m?/l na jeden néter riadne pripraveného povrchu
Doba schnutia jednovrstvovy nater o Standardnej hrubke pri teplote
20 C, relativnej vihkosti vzduchu cca 50 %, zniZzenim
teploty alebo zvy3enim vlhkosti méZme predizit dobu
schnutia.
- nelepivy (suchy na dotyk) po 2 hodinach
- pretieratefny po 6 hodinach
Teplota pri spracovani min. + 5 C, optimalny + 10 az 25 <, rel. vihkos t
do 85 %, neaplikovat poCas dazda, hmly, snehu,
poobednych horuc¢av a silnom vetre
Doporu €éena hrabka vrstvy 35 um (suchd) / 1 vrstva
Cistenie Cistenie pomdcok — riedidlo HAMMERITE
Skladovanie v suchom ¢&istom skladu pri teplotach + 5 az + 25 C
Doba skladovate Pnosti do datumu uvedeného na obalu

Hraniéna hodnota pre maximalny obsah prchavych organickych zlu€enin kategoria A (i) SB:
500 g/1 (2010). Tento vyrobok obsahuje max. 499 g/l VOC.

Priklady naterového postupu
Priprava povrchu

Povrch pred naterom musi byt suchy, Cisty, bez mastnoty (bez znecistenin — prach,
piesok, olejové Skvrny, organicky nalet atd.), bez zavad na materialu (oleje, tuky,
odlupujdci sa stary néater, volna rez atd.). Priprava povrchu zavisi na typu a stavu
povrchu.

Odstranenie silné vrstvy hrdze — mechanicky odstrante brasenim, alebo odstipnutim,
prach a vznikly odpad zotrite.

Odstranenie usadenin, volné hrdze a odlupujice sa natery — odstrante slabo drziaci
okuje (tepelne opracované vyrobky), volnou rez (kordzii kovovych vyrobku) a staré,
poSkodené hrdzavé a odlupujice sa natery Skrabanim Spachtfou alebo drétenou
kefou, prip. pieskovanim, prach a vzniknuty odpad zotrite.

Odstranenie necistét a mastnoty — z kovovych povrchov riedidlom HAMMERITE.
Z natrenych pléch natery odstrarite vodou so saponatom a nechajte uschnut.

Hladké a lesklé kovové povrchy (ocel, liatina) a skér natrené plochy — zdrsnite povrch
napr. brusnym papierom, prach a vzniknuty odpad zotrite.

Pozinkované oceli, hlinik, chrom, mosadz, med a nerez ocel — pouZzite zakladové
natery pre nezelezné kovy.

Pozor ! Pred lakovanim povrchu skoér natrenym inym typom nateru je treba urobit
skusobnu vzorku. Naneste malé mnozstvo farby na skér natreny povrch a pokial
po Case dojde k neziadlcej reakcii, odstrante stary nater a potom postupujte v stlade
s tymito poZiadavky.

Priprava vyrobku

Pred pouzitim dokladne premie3ajte ! Nepridavajte cudzie zloZky.

Spbsoby natierania

Doporucené parametre pre nastroje:

- Stetec — z prirodnych vlasov, alebo zmieSanych (zmes prirodnych vidkien a syntetickych
vlakien)
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- valéek — dizka fleece vlakna do 8 mm, najlepsie z prirodnych fleece (mohér valéek) alebo
zmieSanej (zamatoveé valCeky — zmes prirodnych a syntetickych fleece).

Natieranie Stetcom:

- pred pouzitim farbu neriedte,

- naneste 2 silné vrstvy farby, interval medzi natermi by mal byt najmenej 4 hodiny,

- v pripade zlozitych tvarov konStrukénych prvku alebo zvislom povrchu, tak aby bol
poskytnuty lepSi ochranny U&inok, prevedte vacsi pocet vrstiev,

Natieranie val¢ekom:

- pred pouZitim farbu neriedte,

- Stetcom natrite vSetky hrany a rychlo bez prestavky pokracujte v nateru ostatnych pléch
valCekom,

- prevedte 2 aZ 3 vrstvy nateru, interval medzi natermi najmenej 4 hodiny,

Pozor ! Uistite sa, Ze hrany a rohy su dobre natrené. Nater by nemal byt prili§ tenky. Celkova
hrdbka vrstvy musi byt najmenej 70 um suchej vrstvy.

Bezpe €énos t’ prace a ochrana zdravia

Zamedzte kontaktu s pokozkou a oCami. MdZe vyvolat alergickl reakciu. PouZivajte len
na dobre vetranom mieste. Zabrarite uvolneniu do Zivotného prostredia. Sledujte bezpe¢né
pokyny uvedené na etikete vyrobku alebo uvedené v karte bezpeénostnych udajov.
DodrZujte miestne bezpecnostné predpisy. Po poZiti nevyvolavat zvracanie.

Ekotoxikologické vlastnosti a zneSkodnenie odpadov
Vyrobok nie je urCeny k naterom hraciek, detského nabytku a predmetov prichadzajlcich
do styku s potravinami a pitnou vodou. Spésob zneSkodnenia odpadov a dalSie Udaje su
uvedené v karte bezpecnostnych udajov a na etikete.

Upozornenie

Tieto informéacie a uvedené doporucenia vychadzaju zo skusSobnych vysledkov, pozorovania alebo
skusenosti ziskanych pri Specialne definovanych skuskach. Priklady naterovych postupoch nie su
zavazné, je potrebné je prispésobit Vasim skuto€nym podmienkam a potrebam, oblasti pouzitiu a
podmienkam pri spracovani — aplikaciach. Uzivatelia zodpovedaju za spravne pouZitie vyrobku a
musia zvazit' vSetky faktory a podmienky, ktoré mozu ovplyvihovat kone¢nu kvalitu povrchovej Upravy.
Vyhradzujeme si  pravo na zmenu Udajov v technicko-propagacnych  materidloch
bez predchadzajuceho upozornenia.
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